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Summary: The paper is concerned with the impact of multistrand rolling intensification upon metal struc-
ture and properties. 
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 , % 
 Mn Si S P Cr Ni Cu Al Ti Mo V Nb Ca Sn 

24276 0,29 1,20 0,66 0,015 0,016 0,05 0,17 0,34 0,007 0,004 0,014 0,001 0,008 0,0008 0,017
24196 0,28 1,20 0,63 0,023 0,014 0,04 0,15 0,25 0,006 0,004 0,012 0,001 0,008 0,0006 0,009
24198 0,29 1,20 0,66 0,018 0,014 0,05 0,14 0,25 0,006 0,004 0,012 0,001 0,008 0,0007 0,009
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 , %

 Mn Si S P Cr Ni Cu Al Ti Mo V Nb Ca Sn 

21542 0,26 1,28 0,68 0,008 0,015 0,03 0,14 0,29 0,009 0,006 0,013 0,001 0,009 0,0009 0,013
23694 0,20 1,07 0,44 0,013 0,019 0,05 0,16 0,32 0,008 0,005 0,014 0,001 0,007 0,0012 0,013
23697 0,20 1,02 0,38 0,009 0,029 0,05 0,14 0,29 0,006 0,004 0,015 0,001 0,008 0,0006 0,011
23699 0,21 1,06 0,42 0,005 0,032 0,14 0,10 0,30 0,007 0,005 0,015 0,001 0,007 0,0008 0,012
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